PaperStone®
Werkstoff fur

INnNnovationen

Kurzbeschreibung

PaperStone® ist das erste Verbundmaterial, das aus

100 % zertifiziertem Recycling-Papier und Pappe

hergestellt wird. Die Impragnierung des Materials geschieht
Uber das eigens hergestellte Phenolharz PetroFree™, welches
keine aus Rohdl abgeleiteten chemischen Verbindungen
enthalt.

PaperStone® ist der perfekte Mix aus den hervorragenden

Eigenschaften von Mineralwerkstoff, Kompaktplatte und
Holz.

Nachhaltigkeit
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45 PaperStone
Kurz & knapp The Barth's Surface”
Typologie: Verbundmaterial
Anwendungen: Interior- & Exteriorbereich
Merkmal: Warme Haptik, naturliche Optik
Format: Starkenvon 2 - 13 mm,
1525 x 3658 mm
Oberflache: Matte Oberflache, homogen,
erneuerbar
Farben: Charcoal, Sienna, Slate, Graphite,
Sand, Pewter

Die Vorteile
+ Naturliche Haptik
Wasserfest
Leicht zu reinigen
Hohe Widerstandsfahigkeit, schlagfest
Beschadigte Oberflachen konnen abgeschliffen und
wiederhergestellt werden

Widerstandsfahig gegen Zigarettenglut

100 % Recyclingpapier

Nicht poroses Material, kompakt und homogen tber
seine gesamte Dicke

Frei von toxischen Substanzen

Hitzebestandig bis zu 180 Grad

NSF-zertifiziert

neu. mehr. wert.

inoart.de

Weitere Starken auf Anfrage. Materialstarken

Zum Hersteller

Paneltech International Holdings, Inc. ist ein Hersteller von
umweltfreundlichen Baumaterialien. Das Unternehmen
bietet unter der Marke PaperStone® Papierverbundprodukte
fur feste Oberflachen flr Kichen- und Badoberflachen,
architektonische sowie andere Anwendungen an.

Daruber hinaus bietet das Unternehmen Overlays an, die
die Oberflachen von strukturellen Sperrholzplatten ver-
bessern. Das Unternehmen bedient seine Kunden weltweit.
Paneltech International Holdings, Inc. mit Sitz in Hoquiam,
Washington, wurde 1996 gegrundet und stellt seit 2004
PaperStone® her.
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Einsatzgebiete

Die herausragenden Eigenschaften machen PaperStone® zu
einem vielseitig einsetzbaren Werkstoff:

Klchen

Badezimmer, Spa und Wellness

Theken und Mébeldesign

Laden- und Messebau

Hoteleinrichtungen

Laboreinrichtungen und Gesundheitswesen
Buroausbau und -einrichtung

Hotel- und Gastronomiegewerbe
Outdoorkuchen

Gartenmaobel

Vorteile bei der Verarbeitung PaperStone® - Color Collection

Slate Sienna

Der Werkstoff lasst sich gut fradsen und sagen

Strukturelle Steifigkeit und Festigkeit bei horizontaler
sowie vertikaler Materialausrichtung

Fur die Verarbeitung sind keine Sonderwerkzeuge
erforderlich

Kanten kénnen durch Frasen und Aufdopplung ausge-
arbeitet werden

Ubergéange kénnen optisch nahezu unsichtbar umgesetzt
werden

Die einfache Verarbeitung und Veredelung von PaperStone® - Design Collection

PaperStone® fuhrt in vielen Fallen zu Preiseinsparungen - -

gegenuber hochwertigen Steinbeldagen und reduziert
Charcoal Graphite

somit die Kosten im Projekt

Die Oberflache kann natUrlich/unbehandelt bleiben,
alternativ ist eine Applikation mit einem Ol moglich, bspw.
Rubio Monocoat Oil Plus 2C

Sand Pewter

— Kontakt & Musterbestellungen — Weitere Informationen
Sie haben Fragen oder méchten sich Sie mochten noch mehr erfahren? [m] i [=]
die Produkte genauer ansehen? Einfach QR-Code scannen oder ] 2

QR-Code scannen oder unter
becher-holz.de/inoart/kontakt

unter becher-holz.de/paperstone ~
weitere Informationen erhalten.
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